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O desafio
Um passo à frente na eficiência de 
custos e recuperação de rendimento

Na clarificação do vinho, o desafio geral é sempre o 
mesmo, independentemente da dimensão do negócio: 
filtrar e recuperar o vinho de forma rentável, com fácil 
manuseio e mínima manutenção.

A Toso S.p.A. é uma tradicional vinícola familiar  italiana 
que produz vinhos de alta qualidade, espumantes e 
aromatizados e destilados, e estava enfrentando 
exatamente esse desafio. Depois de confiar em um filtro à 
vácuo tradicional por muitos anos, era hora de uma 
tecnologia nova e mais inovadora.

Essa tecnologia deveria ser para:
• melhorar o rendimento e reduzir os custos de produção,
• minimizar a necessidade de auxiliares de filtragem,
• reduzir o custo total de operação,
• economizar espaço e que fosse flexível de usar.

Após uma avaliação cuidadosa, vimos uma oportunidade 
de repensar o quadro geral. Era uma forma de fazer mais 
em menos espaço que daria à Toso uma vantagem 
competitiva nos próximos anos.
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Skid DCF na unidade de produção de Toso S.p.A.
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Nossa Solução
Recuperação direta das borras do 
vinho, tornando a perlita redundante

Resultados 
Maior rendimento e qualidade, economia 
de energia e menor espaço ocupado

Em vez de focar apenas em equipamentos aprimorados, 
propusemos uma abordagem nova e mais eficiente para a 
filtração do vinho, onde a recuperação direta do vinho das 
borras é possível. O filtro de fluxo cruzado dinâmico (DCF) 
proposto, fornecido como uma unidade plug-and-play, 
não apenas ocupa um espaço muito pequeno, mas 
também elimina a necessidade de perlita ou outros 
auxiliares de filtragem e oferece um retorno sobre o 
investimento muito rápido. Com seu design exclusivo de 
discos de membrana rotativos e sobrepostos, é criada uma 
área de filtração aberta que evita bloqueios e, portanto, 
tempos de parada indesejados. Levando em consideração 
a   versatilidade   do   portfólio   de   produtos   da   Toso,  a  

Graças à nossa colaboração, a Toso foi capaz de melhorar 
o desempenho muito além das expectativas iniciais. Hoje, 
em Cassano Belbo, a Toso está conseguindo 20% menos 
perdas de vinho em resíduos, a produção aumentou 3.600 
hl/ano devido à recuperação direta do vinho a partir das 
borras, 30% de energia está sendo economizada, nenhum 
auxiliar de filtro é mais necessário e tempos de parada 
foram reduzidos para 80 h/ano. Não menos importante, o 
espaço ocupado total do equipamento é 80% menor que o

flexibilidade e o uso polivalente para manusear mosto, 
vinho espumante e retido do fluxo cruzado tradicional ou 
lodo do separador eram obrigatórios. O skid DCF sugerido 
foi portanto, um ajuste perfeito, pois fornece a 
flexibilidade necessária. 

Além disso, a operação é possível em um ambiente de 
processo isobárico de até 6 bar, garantindo que o vinho 
espumante, por exemplo, possa ser processado sem 
perdas de CO2. 

Como o sabor é fundamental no negócio do vinho, o 
design vertical e fechado da carcaça  e com ventilação 
automática garante que o sabor permaneça onde ele 
pertence.

filtro de vácuo usado anteriormente, proporcionando mais 
flexibilidade no local de produção. Além disso, o 
alojamento para lidar com o retido foi reduzido em 
tamanho em aproximadamente 50% em comparação com 
as dimensões exigidas anteriormente. 

Todos esses são resultados diretos de nosso profundo 
know-how de processos, soluções eficientes de separação 
sólido/líquido e um cliente com visão de futuro única.

“Para nós, mudar para a tecnologia DCF 
foi a decisão correta. Faríamos de novo. ”
MASSIMO TOSO
Proprietário da Toso S.p.a.
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QUAL SEU DESAFIO DE SEPARAÇÃO?

A ANDRITZ Separation é líder global em tecnologias para separação sólido/
líquido e possui mais de 2.000 especialistas em 40 países. Por mais de 150 anos, 
é uma força motriz na evolução de soluções e serviços para  processos de 
separação nos mais variados ramos industriais, como saneamento, alimentos, 
químicos, minérios e mineração. Como OEM para muitas das marcas líderes 
no mundo, nós temos as soluções e serviços para ajudar o seu negócio nos 
desafios futuros, onde quer que você esteja e qualquer que seja o seu desafio  
em processos de separação. Ask your separation specialist!




